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Alu Spray 900

Aluminiumbeschichtung, kratz-, biirst- und abriebfest

Artikelbeschreibung:

Das Alu Spray 900 ist eine Leichtmetallbeschichtung aus 99,5% mikrofeinen Rein-Aluminium-

Plattchen. Mit dem Auftrag wird ein witterungsbestandiger, folienartiger Korrosionsschutz auf

Metalloberflachen aufgetragen der gegenliber den meisten Sduren und Laugen bestdndig und

dampfstrahlfest ist.

¢ hochtemperaturbestandig >200°C

e trocknet schnell und bildet eine auRerordentlich glatte Oberflache, die kratz-, birst- und abriebfest
ist

¢ doppelter Schutz durch Alu-Plattchen-Pigmentierung und zusatzlicher Lackschicht

e elektrisch leitfahig, gut zu verarbeiten und tberlackierbar

Technische Daten:

Form: Aerosol

Farbe: Silber, Aluminium
Abriebfestigkeit: sehr gut
Temperaturbestandigkeit: >200°C

Dichte bei +20°C: 0,78 g/cm?
Partikelreinheit: 99% reinst

Lagerung bei +5°C - +30°C: min. 24 Monate
Entsorgung: 160504 Druckgaspackung

150104 Restentleert

Einsatzbereiche:

Ideal zum schnellen Ausbessern von Schadstellen an frisch feuerverzinkten Oberflachen nach

Schaden durch SchweilRen, Bohren, Feilen, Schneiden oder Sagen.

e geeignet zur Wartung und Werterhaltung von Stahl- und Maschinenbauteilen,

¢ zur Bearbeitung von Rohrleitungen, Heiz-, Dampf- und Verbrennungsanlagen, Turbinen, Klima- und
Liftungstechnik, Abgasanlagen, Kessel- und Behalterschutz etc.

e als Beschichtung fir Felgen, Lkw-Aufbauten uvm.

Die Angaben entsprechen dem heutigen Stand unseres Wissens. Sie stellen jedoch keine Zusicherung von Produkteigenschaften dar und begriinden
daher kein vertragliches Rechtsverhiltnis. Alle Produkte dienen ausschlieBlich dem gewerblichen Gebrauch. Wir empfehlen vor jeder Anwendung
Eigenversuche durchzufiihren. (V22)
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Anwendung:

Die Dose bei einer Temperatur von +5° C bis +30° C verwenden. Optimale Verarbeitungstemperatur
20° C. Der zu bearbeitende Untergrund muss trocken, fett- und staubfrei sein. Die Dose vor dem
ersten Anspriihen mindestens 1- 2 Minuten griindlich schiitteln, damit sich das Treibgas- und
Losungsmittelgemisch vollstandig mit dem Lack und Pigmenten vermischt. Eine gut geschiittelte
Dose erkennt man an den Kugeleinschlagspuren am Dosenboden. Die Dose beim Spriihen senkrecht
halten und mit einem Abstand von 20 — 30 cm im ,,Kreuzgang” auf die Oberflache sprihen.
Angesprihte Spriihképfe nach der Verarbeitung reinigen, den Sprihkanal ggfs. mit einer Nadel
freiraumen, damit eine spatere Verwendung moglich ist. Zur Erreichung einer Farbidentitat bei
frischverzinkten Teilen mit Zink-Spray nacharbeiten. Die Dose nicht ,,Uberkopf” verwenden oder den
Sprithkopf durch ,,Uberkopf-Sprithen” freispriihen, da sonst zu viel Treibgas verloren geht

Wichtige Verarbeitungshinweise:
- Bei Raumtemperatur lagern und verarbeiten
- Vor Gebrauch gut schiitteln

Artikelnummer:

AE4104M400S-SX-HLT 400 ml Aerosoldose (VE = 12 Stiick)

Die Angaben entsprechen dem heutigen Stand unseres Wissens. Sie stellen jedoch keine Zusicherung von Produkteigenschaften dar und begriinden
daher kein vertragliches Rechtsverhiltnis. Alle Produkte dienen ausschlieBlich dem gewerblichen Gebrauch. Wir empfehlen vor jeder Anwendung
Eigenversuche durchzufiihren. (V22)



